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1 AMAC

Bu prosedirin amaci 2006/42/AT Makine Emniyeti Yénetmeligi — EK IX Belgelendirme
Programi kapsaminda AT Tip inceleme (Modiil B) hizmeti almak isteyen makine imalatcisi ya
da yetkili temsilci bagvurularinin alinmasi, teknik incelemelerin yapilmasi, tetkiklerinin
gercgeklestiriimesi, raporlanmasi ve belge almaya hak kazanan kuruluslarin belgelerinin

dizenlenmesi ve teslim edilmesi asamalarinda uygulanacak yontemlerin belirlenmesidir.

2 KAPSAM
Bu prosediir yalnizca Makineler icin AT Tip inceleme Hizmetini'ni kapsar.
3 TANIMLAR
A Tipi Standart : A Tipi standartlar tim makineler icin uygulanabilecek temel

kavramlari, tasarim prensiplerini ve terminolojiyi agiklayan standartlardir.

B Tipi Standartlar : B Tipi standartlar genis bir makine grubu igin 6zel alanlarda ya da
koruma amagh alanlari agiklayan standartlardir. Bu tip standartlar, A tipi standartlara atifta
bulunabilir.

C Tipi Standartlar : C Tipi standartlar Grin ya da Urin grubunun givenlik ve diger
Ozelliklerini tanimlayan standartlaridir. Bu tip standartlar, A ve B tipi standartlara atifta
bulunabilir.

Karar Verici:Teknik Dizenleme Sorumlusu/Teknik Madur

Tetkik Personeli:Teknik Uzman

Major (Kritik Uygunsuzluk): Majér uygunsuzluk ve/veya uygunsuzluklar Kalite Ydnetim
Sisteminin etkinligini dogrudan etkileyen uygunsuzluklardir. Bu durumlarda Takip tetkiki ya da
ilave dokumanlar ile uygunsuzluklar kapatilabilir.

Standard maddelerinden herhangi birinin veya alt basliklarinin ele alinmamasi veya
uygulanmamasidir.

Yazilan minér uygunsuzluk sonucu dizeltici faaliyet yapilmaz ise ayni uygunsuzluk majére
doéner. Ayni standart maddesindeki, belli minér sayisi sonucu sistemin islemeyisi majoérdur.

Major uygunsuzluk olustugu zaman sistem zarar goérar.

Mindr (Kritik Olmayan Uygunsuzluk): Kalite Yonetim Sistemi 'nin etkinligini bozmayan, lokal
uygunsuzluklardir, bununla birlikte bazen birkag¢ kritik olmayan uygunsuzluklarin toplanmasi

sonucunda takip tetkiki veya objektif delil dokiimani istenebilir.
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Standart maddelerinden herhangi birinin veya alt basliklarinin yeterli olarak tanimlanmamasi,
yeterli ve sistematik olarak uygulanmamasi veya sistemin saglikli calismasini etkileyecek

eksiklik ve aksakliklarin olmasidir.

4 SORUMLULUKLAR
CGS TS EN ISO / IEC 17065 yonetim sistemi kapsaminda, bu proseddr ile ilgili sorumluluklar

BF61_02_Personel Gorev ve Nitelik Cizelgesine gore uygulanir.

5 UYGULAMA

Uriin belgelendirme program tipi olarak TS EN 17067:2015 Madde:5.3.2 Program Tipi 1a

kullaniimaktadir.

Bu programda, urtninin bir veya daha fazla numunesi, belirleme faaliyetlerine tabi
tutulur. Uygunluk belgesi veya diger uygunluk ifadesi (6rnegin, bir mektup) ozellikleri belgede
veya belgede atifta bulunulan bir dokiimanda ayrintili olarak agiklanan urin tipleri igin verilir.
Bunu disindaki Uranleri uygunluk belgelendirme kurulusunun dogruluk beyani kapsaminda
degildir.

Numuneler, Uretici tarafindan daha sonra belgelendirilmis tipe uygun olarak Uretilen
urunleri de temsil etmektedir.

Belgelendirme kurulusu dreticinin, sonraki Gretim 6gelerinin belirlenen sartlara uygun
oldugunu bildirmek icin bir temel olarak uygunluk belgesi tipi veya diger uygunluk ifadesini

(6rnegin, bir mektup) kullanma hakkini verebilir.

Belgelendirme programi TS EN 17067 Madde:5.2.2-1a ‘ya gére asagidaki sekilde
yapilmaktadir.
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Sira Uriin  belgelendirme  programinda Uriin belgelendirme

uygunluk degerlendirme fonksiyonlari ve faaliyetleri | program tipleri

I Segim, programlama ve hazirlik faaliyetlerini iceren, | la
sartlarin belirlenmesi, drnegin; zorunlu dokimanlar ve
numune alma (uygulanabilir olarak).

1 Uygulanabildigi takdirde asagidakileri kullanarak la
Ozelliklerin tayini

a) Deneye tabi tutulmasi

b) Muayene

c) Tasarimin degerinin tayini

d) Hizmetlerin veya proseslerin degerlendiriimesi d)
Diger tayin faaliyetleri, 6rnegin; dogrulama

i Gozden Gegirme la
Belirlenmis  sartlarin  karsilanip  karsilanmadiginin
belirlenmesi asamasi boyunca elde edilen uygunluk
kanitlarinin incelenmesi

\V Belgelendirme karari la
Belgenin verilmesi ve surddrilmesi, kapsaminin
genisletiimesi, belgenin askiya alinmasi veya geri
cekilmesi.

\ Dogruluk beyani, lisanslama la
a) Uygunluk veya diger uygunluk durumu (dogruluk
beyani) belgesinin verilmesi

b) Uygunluk veya diger uygunluk durumlarinin
kullanim hakkinin verilmesi

5.1. Basvuru Alimi _
Makine igin AT Tip Inceleme Hizmeti almak isteyen firmalar BF72_01_Basvuru Formu

ile kurulusumuza bagvuru yapar. Bagvurular e-mail, faks ve dogrudan yapilabilmektedir.

CGS, basvuru yapilan Urdn icin basvuruda bulunan imalatci veya yetkili temsilcisinin,
2006/42/AT Makina Emniyeti Yonetmeligi'nin, basvuruya esas teskil eden modul geregi baska
bir kurulusa basvuruda bulunup bulunmadigini géz ©6ninde bulundurur. Bu durum

BF72_01_Basvuru Formu ile taahhut ile glivence altina alinir.

Egder basvuru sahibi, daha 6nce baska bir kurulusa basvuruda bulunmus ise ve
uygunluk degerlendirme henuz gerceklesmemis ise imalatgl veya yetkili temsilcisi ile diger
onaylanmig kurulus arasindaki sézlesme feshedilene kadar, basvuru dikkate alinmaz ve

uygunluk degerlendirme basvurusu kabul edilmez.
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Gelen basvuru Teknik Dizenleme Sorumlusu’na iletilir. Teknik Dizenleme Sorumlusu
basvuruyu BXYZASN kodu ile asagida anlatildigi sekilde numaralandirir ve bu basvuru
numarasi ayni zamanda ilgili bagvurunun proje numarasi olarak kullantlir.

X:Gun

Y:Ay

ZY1l

AS:ilgili kisi Teknik Diizenleme Sorumlusu Ad Soyad Kisaltmasi
N:Guln igindeki bagvuru sira numarasi

Ornegin;B10062023HS 1

5.2. AT Tip incelemesi Bagvurularinin Degerlendirilmesi
Gelen basvurular kurulusumuz kapsami, denet¢i durumu dikkate alinarak Teknik Dizenleme

Sorumlusu tarafindan degerlendirilir ve basvuru uygun ise onay! verilir. Bunun igin,
BF73_01 Basvuru Goézden Gegirme Formu kullanilir.

e Basvurunun degerlendiriimesinde:
- Kapsamin CGS AT Tip incelemesi kapsamina uygunlugu,
- AT Tip incelemesi igin uygun teknik uzman olup olmadigi belirlenir,
-Uriin ile ilgili CIRCA veri tabaninda herhangi bir karar olup olmadigi incelenir.
(https://circabc.europa.eu/)
- Musteri ve drinle ilgili bilgilerin, belgelendirme prosesinin gerceklestiriimesi igin yeterli olup
olmadigi incelenir,
-llgili standartlar veya diger normatif dokiimanlarla ilgili mutabakat dahil, varsa; belgelendirme

kurulusu ve musteri arasindaki bitin ihtilaflar ¢ozilur,

- Istenen belgelendirme kapsaminin yeterince tanimlanip tanimlanmadigi incelenir, misteri ile
mutabik kalinir,

- Degerlendirme faaliyetlerinin tamaminin gergeklestiriimesi icin araclarin mevcut olup
olmadigi incelenir,

-Belgelendirme faaliyetlerinde, Urin degerlendirmesi icin, i¢ kaynaklarin yetersiz olmasi
halinde, akredite laboratuvar olup olmadidi arastiriir, TS EN 17025 akreditasyonu olmayan

laboratuvarlarin ve belgelendirme kuruluslarinin raporu kabul edilmez.

o Musterinin belgelendirme talebi, CGS'nin daha dnceden deneyiminin olmadigi;

-Bir drn tipini igeriyor ise; Teknik Dizenleme Sorumlusu ve Teknik Uzman(lar) toplanarak

artnd incelerler. Urliniin siniflandiriimasi asamasinda, gerekli goriliirse, bakanlik ve ilgili

ELEKTRONIK CIKTILAR KONTROLSUZ KOPYADIR.

CGS TEST HIZMETLERI TE_KNiK KONTROL VE _BELGELENDiRME AN_ON_iM SIRKETI
FERHATPASA MAHALLESI 23. SOKAK NO:17 IC KAPI NO:1 ATASEHIR ISTANBUL
Sayfa6/24



https://circabc.europa.eu/

— _ MAKINE Kod No BP71_01_RS8.0
GB TJ\/\E’S BELGELENDIRME YayinTarihi . 15.07.2017
PROSEDURU Revizyon No/Tarih 07/09.08.2023

yetkili organlardan yardim talep edilir. Urlin Makine Emniyeti Yénetmeligi kapsamimiza giriyor
ise, gerekli egitimler alinip eksiklikler giderildikten sonra, belgelendirme sureci baslatilir.

-Bir normatif dokimani veya belgelendirme programini igeriyor ise, bunlarin Makine Emniyeti
Yonetmeligi ve TS EN 17065 Standardina uygunlugu kontrol edilir. Uygun olmasi halinde

belgelendirme sireci baglatilir.

-Surecte alinan egitimler, ulagilan bilgi ve 6rnek belgeler, akademik yazilar, yararlanilan butin

kaynaklar ve karar verilirken yapilan toplantilarin kayitlari tutulur.

Basvuru deg@erlendirmesi sonucunda, uygun olmayan kapsamlar, nedenleri ile birlikte firmaya

e-mail, faks ya da posta yolu ile bildirilir.

Daha 6nceden eksik ya da yanlis yapiimis ve iptal edilmis belgelendirme galismalari ile ilgili
yeni bir galisma istenirse, basvuru reddedilir. Bu durum mdusteriye bildirilir ve musteri,
basvurusunun reddedilmesi sebeplerini bilmek isterse, eski yapilan calisma kayitlari Gzerinden
bilgilendirme yapilir. Burada gizlilik ve tarafsizliga dikkat edilir, farkli musterilerin gizli bilgileri

paylasiimaz.

5.2.1. Teklif / S6zlesme
Basvurusu kabul edilen firma icin BF41_01_Belgelendirme Hizmet Sézlesmesi hazirlanarak

Teknik Duzenleme Sorumlusu tarafindan firmaya gonderilir.

Firmanin resmi e-mail adresinden gelen taranmis sdzlesmeler, kargo ile gelen ya da faks ile

gelen sozlesmeler asil kopyalari tetkik esnasinda alinmak kosuluyla kabul edilir.

Belgelendirme icin firmadan sdzlesme ile birlikte teknik dosya, varsa tanitici dokimanlar

(brogur, katalog, tanitim CD ’si vb.) istenir.

BF41_01_Belgelendirme Hizmet Soézlesmesi, CGS adina Genel Midur ya da Teknik
Dlzenleme Sorumlusu onayi sonrasinda gecerli hale gelir. S6zlesmenin bir kopyasi CGS

tarafindan firma dosyasinda muhafaza edilir, bir kopyasi firmaya verilir.
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5.2.2. Is Emri Olusturulmasi ve Teknik Uzman Gérevlendirilmesi

Sozlesmenin taraflarca imzalanmasi sonrasinda Teknik Dizenleme Sorumlusu ilgili uygunluk
degerlendirme faaliyetlerinde goérevlendirmeyi planladigi mevcut Teknik uzmanlardan
BF74_11_ Tetkik Oncesi Tarafsizlik Kontrolii ile beyan alinir. Tetkik icin uygun bulunan Teknik
Uzman/(lar) ,Teknik Duzenleme Sorumlusu tarafindan BF74_16 Teknik Uzman

Gorevlendirme Formu ile Tetkik icin atamasi yapilir.

5.2.3. Teknik Dosya incelemesi

Sozlesme taraflarca imzalandiktan sonra firma tarafindan iletilen Teknik Dosya, saha denetimi
oncesinde, tarafindan BF74_16_Teknik Uzman Goérevlendirme Formu ile goérevlendirilen
Teknik Uzman/(lar) tarafindan BF74_02_Teknik Dosya inceleme Formu ile degerlendirilir. ilgili
Teknik Dosyanin Makine Direktifi EK VII Bélum A’da belirtilen dogrultuda ve uygun icerikte
hazirlanmis olmasi beklenir. Teknik dosya icerigi 2006/42/AT Makine Emniyeti Yonetmeligi EK
VII Bolim A’ya uygun olarak asagidaki maddelerden olusmalidir:

(a) Asagidakileri iceren bir imalat dosyasi:

- Makinanin genel bir tarifi,

- Makinanin igleyisini anlamak igin uygun tarifler ve agiklamalarin yani sira, ilgili
makinanin genel bir ¢izimi ile kumanda devrelerinin gizimleri,

- Makinanin temel guvenlik ve saglik gereklerine uygunlugunu teyit etmek i¢in gerekli
olan hesaplamalar, test sonuglari, belgelerle birlikte tam ayrintili gizimler,

- Takip edilen igslemleri gosteren risk degerlendirmesi hakkindaki asagidakileri iceren
belgeler:

(i) Makinaya uygulanan temel saglik ve guvenlik gerekliliklerinin listesi,

(i) Tanimlanmig tehlikeleri ortadan kaldirmak veya riskleri azaltmak i¢in uygulanan koruyucu
onlemlerin tarifi veya uygun olan durumlarda, makina ile ilgili giderilemeyen risklerin
belirtiimesi,

- Kullanilan standardlar ve diger teknik sartnameler ve bu standardlarin kapsadigi
temel saglik ve guvenlik kurallarinin gosterimi,

- imalatgi tarafindan veya imalatgi ya da yetkili temsilcisince segilmis olan bir kurulus
tarafindan yapilan testlerin sonuglarini igeren her turli teknik rapor,

- Makina icin talimatlarinin bir kopyasi,

- Uygun olan durumda, kismen tamamlanmis makinalar icin imalatgi Beyani ile bu tip

makinalar icin ilgili montaj talimatlari,
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- Uygun olan durumlarda, makina ile bu makinaya takilan diger trUnler icin AT
Uygunluk Beyanlarin kopyalari,

- AT Uygunluk Beyaninin bir kopyasi

Teknik Dosya inceleme esnasindan tipin opsiyonel farkliliklarini bulunmasi durumunda saha
denetimi icin en uygun tip segcilir ve firmaya segcilin tipin hazirlanmasi gerektigi Teknik
Duzenleme Sorumlusu tarafindan iletilir.

Uygunsuzluk bulunmamasi veya Min6r Uygunsuzluk bulunmasi durumunda AT Tip
incelemesi planlanir ve talep edilen diizeltici faaliyetlerin kurulus tarafindan yerine getirilip
getirilmedigi saha denetiminde kontrol edilir.

Major Uygunsuzluk bulunmasi durumunda firma uygunsuzluklari en ge¢ 90 is ginu igerisinde
kapatmali ve ilgili kayitlari CGS’ye iletmelidir. Teknik Uzman/lar tarafindan uygunsuzluklarin

kapatildiginin teyidi ile AT Tip incelemesi igin planlama yapilabilir.

5.2.4. AT Tip incelemesinin Planlanmasi

Saha incelemesi 6ncesi Teknik Dizenleme Sorumlusu, BF74 01 Tetkik Planini Teknik
uzmana elden, misteri firmaya elektronik posta ,kargo , elden veya faks araciligi, tetkikten en
az Ug gun 6nce bildirilir. Bdylelikle tipin incelenen teknik dosyaya uygun olarak imal edildiginin
kontrol edilecegi ve gerekli muayene, dlgme ve deneylerin yapilacagi yer konusunda firma ile
kesin olarak anlagiimis olur.

Firmanin tetkik planina itiraz etmemesi durumunda plani kabul etmis sayilir ve bu plana goére
Ontek portala giris yapilir. TDS e- devlet Uzerinden portala giris yaparak planda belirlenen

Teknik uzmanlari gorevlendirir.

5.3. Makine AT Tip incelemesinin Gergeklestirilmesi

5.3.1. Acilis Toplantisi

Acllis toplantisinda:

- AT Tip incelemesi yapilacak makinenin kapsami ve 6zellikleri teyit edilir.

- AT Tip incelemesi i¢in yapilacak testler beyan edilir.

- AT Tip incelemesi esnasinda kilavuz alinacak A, B ve C Tipi standartlar teyit edilir.

- AT Tip incelemesi faaliyetinin tahmini siiresi teyit edilir.

- AT Tip incelemesi esnasinda firma ve CGS tarafindan saglanacak giivenlik dnlemleri
teyit edilir.

- AT Tip incelemesi esnasinda firma tarafindan CGS personeline rehberlik edecek
kisi/ler(makinenin kullanimina ,teknik Ozelliklerine hakim teknik personellerden) belirlenir.

Acllis toplantisina katilanlar, BF40_01_Toplanti Tutanagi ile kayit altina alinir.
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5.3.2. Tip inceleme ve Risk Analizi
Tetkikin yapilacagi ortamda, gerekli givenlik ve ¢evre sartlari dnlemleri P55 55 Yerinde

Deney Calismasi Prosediiri’'ne ve BF74_10_ Saha Denetimi Cevresel Onlem Talimatina gére
alinir. Basvurusu yapilan tip modeli saha denetimin de firma tarafindan sunulan tip modelinden
farkl ise tip incelemesi yapilmaz. Tip inceleme esnasinda rehberlik edecek kisi Teknik
Uzman/lar'a eslik etmelidir. Firma yetkilisinin bulunmadigi durumlarda inceleme yapilmaz ve
firma yetkilisinin

Tip incelemesi, belirtilen tipin hazirlanan teknik dosyaya ve ilgili triin standardina
uygunlugunun kontroll icin gerceklestirilir. Bu inceleme oncelikle Grtine 6zel ilgili harmonize

standardinin dogrulamasina iligkin kontrol raporu tGzerinden gercgeklestirilir.

Firmanin Gruntne ait C Tipi Standardi olmasi durumunda, bu standarda gére hazirlanan
BF74_04_ Uyumlastiriimis Standartlar Soru Listesi kullanilir. Uriiniin opsiyonel 6zellikleri olmasi
halinde, bu 6zellikler ilgili standart ve ydnetmelige goére incelenir. BF74_04_Uyumlastiriimis
Standartlar Soru Listesi’ne gerekli sorgulama sorulari eklenir ve degerlendirmesi yapilir. Uriine
ait harmonize standart igerisinde belirtilen Tehlikeler Listesine gére HATA MODU VE ETKILERI
ANALIZI (FMEA) yéntemi ile risk analizi degerlendirmesi yapilir. Tetkik Personeli saha

denetiminden 6nce bu Tehlikeler Listesine gore risk analizini hazirlar.

Firmanin Urdnune ait C Tipi Standardi olmamasi durumunda, degerlendirme:

- 2006/42/AT Makine Emniyet Yonetmeligi EK | Temel Gerekler Soru Listesi
- TS EN ISO 12100 Soru Listesi

- TS EN 60204 — 1 Soru Listesi

- TS EN ISO 13849-1

Kullanilarak yapilir.

Belgelendirme kapsaminda, 2006/42/AT Yodnetmeligi Ek IV kapsaminda bulunan:
1. Ahgap ya da benzeri fiziki 6zelliklerdeki malzemeleri veya et ya da benzeri fiziki 6zelliklerde
malzemeleri islemek amaciyla kullanilan asagidaki tiplerde (tek ya da ¢ok bicakli) dairesel

testereler icin belirtilen C tipi standartlar kullanilir.
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Yonetmelik Maddesi

Standart

1.1. Kesme sirasinda sabit bigak/bigaklara sahip, sabit
bir yatakli veya destekli, is parcasinin el ile veya
sokulebilir bir gu¢ surucusu ile beslendigi testere
makineleri,

1.2. Kesme sirasinda sabit bigak/bigaklara sahip, el ile
isletilen ileri geri hareketli testere arabasi veya sehpasi
bulunan testere makineleri,

1.3. Kesme sirasinda sabit bigak/bigaklara sahip, is
parcasinin beslenmesi icin birlesik bir mekanik tertibati
olan, yuklemesi ve/veya bosaltmasi el ile yapilan
testere makineleri,

1.4. Kesme sirasinda hareketli bicak/bigaklara sahip,
bicagin hareketi mekanik olan, yuklemesi ve/veya
bosaltmasi el ile yapilan testere makineleri,

TS EN 1807-2: Adag isleme makinalarinin gtvenligi -
Serit testere makinalari - Bélim 2: Kitiik kesme
makinalari

TS EN 1870-3

Agac isleme makinalarinda guivenlik - Daire testere
makinalari - Bolium 3: Asagiya dogru enine kesen
testereler ve iki amagli (agagdiya dogru enine kesen
testereler/daire testere) tezgahlar

TS EN 1870-4

Agac isleme makinalarinda guivenlik - Daire testere
makinalari - Bolim 4: Elle yuklemeli ve/veya
bosaltmali gok bigakli dilme testere makinalari

TS EN 1870-5+A2

Agac isleme makinalarinda guivenlik - Daire testere
makinalari - bolim 5: Daire testere tezgahlar /
yukariya dogru enine kesen testere makinalari

TS EN 1870-6

Agac isleme makinalarinda guivenlik - Daire testere
makinalari - Bélim 6: Yakacak odun kesmek igin, elle
yUklemeli ve/veya bosaltmali, daire testere makinalar
ve iki amagh daire testere makinalari ve daire testere
tezgahlari

TS EN 1870-7

Agac isleme makinalarinin glvenligi-Dairesel testere
makinalari bélim 7:Entegre besleme tablali ve elle
ylkleme ve/veya bosaltmal tek bigakh kiitik testere
makinalari

TS EN 1870-8

Agac isleme makinalarinda guivenlik - Daire testere
makinalari - bolim 8: Elle yiklemeli ve/veya
bosaltmali, gli¢ tahrikli tek bigakl testere Uniteli
kenardan dilme makinalari

TS EN 1870-9:2012(EN) (ingilizce Metin)

Agac isleme makinalarinda guvenlik - Daire testere
makinalari - Bélim 9: Entegre beslemeli ve elle
yuklemeli ve/veya bosaltmali, enine kesen, iki testere
bigcakl daire testere makinalar

TS EN 1870-10

Agac isleme makinalarinda guivenlik - Daire testere
makinalari - bélim 10: Tek bigakli otomatik ve yari
otomatik yukariya dogru enine kesen testere
makinalari

TS EN 1870-11
Agac isleme makinalarinda glivenlik — Daire testere
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o MAKINE Kod No
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makinalari — Bolim 11: Yatay olarak enine kesen, bir
testere uniteli, yari otomatik testere makinalari (radyal
kollu testereler

TS EN 1870-12

Agac isleme makinalarinda glivenlik- Dairesel testere
makinalari - Bélim12: Sarkag tipi enine kesen testere
makinalar

TS EN 1870-13
Agac isleme makinalarinda glivenlik - Dairesel testere
makinalari - Bélum 13: Yatay kolonlu panel test

TS EN 1870-14

Agac isleme makinalarinda glivenlik - Dairesel testere
makinalari - Bélium 14: Dugey panel testere makinala
TS EN 1870-15

Agac isleme makinalarinda glivenlik - Dairesel testere
makinalari - Bélum 15: Tumlesik is pargasi besleme
ve elle ylkleme ve/veya yik bosaltma tertibati olan
¢ok bigakh paralel kesimli testere

TS EN 1870-16

Agac isleme makinalarinda glivenlik - Dairesel testere
makinalari - Bélim 16: V bigimli kesim igin cift verev
kesimli testere makinalari

TS EN 1870-17

Agac isleme makinalarinin glivenligi bolim 17: Bir
testere Uniteleri elle yatayenine kesen testere
makinalari-Elle gaigan radyon kollu testereler

TS EN 1870-19

Agac isleme makinalarinda guivenlik - Daire testere
makinalari - Bolim 19 Daire testere tezgahlari (kayar
tablali veya tablasiz) ve bina santiyesi testereleri

TS ISO EN 19085-5:Agac isleme makineleri -
Givenlik - Boliim 5: Olgii testereleri

Tetkik esnasinda Teknik Uzman tarafindan kontroli yapilan makinenin ilgili standart ve

yonetmeliklere gore guvenlik sartlarini yerine getirip getirmedigi tespit edilir.

Makine Emniyeti Yonetmeligine gore yapilmasi gereken temel testler;

Yapilacak testlerde kullanilan cihazlarin kontroli P55_05_Cihazlarin Kontrollii Prosediri’ne
gore gerceklestirilir. Kalibrasyon ve dogrulama gerektiren cihazlar igin; P54_03_Kalibrasyon
ve Dogrulama Prosedurt kullanilir. Cihazlarin ve kalibrasyon sonuglarinin uygunlugu, TDS

veya TU tarafindan kontrol edilir.
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5.3.2.1.  Elektriksel Giivenlik Testi

Makinenin elektrikle calismasi durumunda T55 25 Elektrik Dayanimi Deneyi Calisma
Talimati, T55_24 Toprak Surekliligi Deneyi Calisma Talimati, T55 26 _izolasyon Direnci
Deneyi Calisma Talimati, T55 27 Kacak Akim Deneyi Calisma Talimatina gére Elektriksel

Guvenlik Testleri yapilir ve Calisma Kaydi ile kayit altina alinir.

5.3.2.2.  Genel Olgiimler

Boyut kontrolu, stre 6lcimu , kuvvet dlgimu vb. deney ve dlcimler BF74_18 Genel Calisma

Kaydi Formuna kaydedilir.

5.3.2.3.  Gdrdilti Testi .
Referans standartlarda istenmesi durumunda Girlti Olgiim Talimatina uygun olarak guraltt

testleri yapilir ve Calisma Kaydi ile kayit altina alinir.

5.3.2.4.  Sonuglarin Rapor Haline Getirilmesi
Bulunan eksiklikler BF74_03_Uygunsuzluk Formu ile kayit altina alinir ve bir nushasi

musgteriye verilir. Yapilan deneyler P510_01_Deney Sonuglarinin Rapor Haline Getirilmesi

Prosedurine gore rapor haline getirilir.

5.3.3. Standarttan sapmalarin(standart digi Uruin) kaydi ve degerlendiriimesi

Firmanin standarttan farkl bir Griin Gretmesi durumunda standarda uymayan kisimlar incelenir.
BF74_03_Uygunsuzluk Formu ile kayit altina alinir. Standartta belirtilen kriterlerin diginda
kalan kisimlarin degerlendirme kriterleri ve sonuglari alinan dnlemlere gére degerlendirilerek

karar verilir.

5.3.4. Makine Emniyet Yonetmeligi Kapsami disindaki tehlikeler

Firmanin yapmis oldugu risk analizine istinaden Makine Emniyet Yonetmeligi digindaki
tehlikeler icin, tehlikelerin bertaraf edildigine dair test sonuclari, dogrulamalar talep edilir. Bu
dogrulamalarin bulunmamasi durumunda firmanin tamamlamasi sure verilerek uygunsuzluk

acilhr.
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5.3.5. AT Tip incelemesi Sonucu

Yapilan AT Tip incelemesi sonucu, BF74_05 Makine Muayene Raporu ile kayit altina
alinir.Bulunan uygunsuzluklar firmaya teslim edilir, 15 (onbes) gun igerisinde yapilacak
dizeltici faaliyetler firma tarafindan belirlenir ve verilen sure icerisinde uygunsuzluklarin
kapatiimasi ve CGS'nin bilgilendiriimesi istenir. Gegerli bir neden olmadik¢a, uygunsuzluklarin

giderilmesi icin firmaya Ug aylik sure verilir.

5.3.6. Kapanis Toplantisi
Kapanis toplantisinda:

- Tetkik personelinin tespit ettigi gézlem ve uygunsuzluklar,

- Tetkik sonucu,

Ayrintili olarak acgiklanir ve BF74_05_Makine Muayene Raporu ve bulunan uygunsuzluklar,
BF74_03_Uygunsuzluk Formu ile firmaya teslim edilir.

5.3.7. AT Tip incelemesi Evraklarinin Toplanmasi

Teknik Uzman, standart soru listelerini, yapilan deneylerin raporlarini uygunsuzluk formunu,
firmadan alinan bilgilere istinaden hazirlanan batin kayitlari, makine muayene raporunu,
teknik dosyayi ve elinde bulunan buttin belgelendirme dokiimantasyonunu Teknik Diizenleme

Sorumlusu’na teslim eder.

5.3.8. Takip Tetkiki

Firma uygunsuzluklar igin bir duzeltici faaliyet plani vermesi durumunda ve uygunsuzlugun
yerinde dogrulanmasi gerekiyorsa firmanin uygun olan kisimlarina bakilmaksizin dogrudan
uygunsuzluklarin yerinde dogrulanmasi igin tetkik planlanir. AT Tip incelemesinin planlanmasi

5.4. maddesine gore yapilarak tetkik gergeklegtirilir

5.3.9. AT Tip incelemesinin Gézden Gegirilmesi ve Belgelendirme Karari

a) AT Tip incelemesinin Gdzden Gegirilmesi;
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AT Tip incelemesinin CGS prosediirlerine uygunlugu, BF74_07_Tetkik Gdzden Gegirme
Formu ile Teknik Dizenleme Sorumlusu (Karar Verici) tarafindan yapilir. Teknik Dizenleme

Sorumlusu (Karar Verici) Uriin degerlendirme slreclerinde yer almamaktadir.

b) Belgelendirme Karari

Yapilan incelemenin uygun olmasi ve firmanin uygunsuzluklarini kapatmis olmasi durumunda,
AT Tip inceleme Belgesi diizenlenebilecegi tavsiye karari, Teknik Diizenleme Sorumlusu

(Karar Verici) tarafindan alinir.

Belgelendirmenin verilmemesine karar veriimigse bu karar ve nedenleri musteriye bildirilir.
Mdasgteri, belgelendirme prosesine devam edilmesi yoninde istegini beyan ederse,
belgelendirme slreci uygun olan yerden tekrar baslatilir.

c) Teknik Dosyanin , Rapor ve Kayitlarin Argivienmesi

AT Tip inceleme Sertifikasi veriimesinde sonra Teknik Dosya ve Raporlamalar ve kayitlar
arsive kaldinlmadan once BF74_17_ Makine Emniyeti Teknik Dosya Saklama Kontrol

Formuna gore kontrol edilir ve arsive kaldirilr.

5.4. Belgelendirme Dokiimantasyonu (AT Tip inceleme Belgesi)

e CGS belgelendirme silrecini basariyla tamamlayan misteriye, asagida belirtilenleri
acikca aktaran veya bunlarin tanimlanmasina imkan saglayan resmi belgelendirme

dokiimantasyonu (BF77_01_AT Tip inceleme Sertifikasi) sunmaktadir.

Teknik DlUzenleme Sorumlusu (Karar Verici) tarafindan belge dizenlenir ve Genel Mudur
onayina sunulur. Onaylanan belgeler, CGS web sayfasinda yayinlanir ve bakanhga bildirimi

yapllir.
e Belge igerisinde asgari asagidaki bilgiler bulunur;

a) Belgelendirme kurulugunun adi ve adresi,

b) Belgelendirmenin verildigi tarih (tarih, belgelendirme kararinin tamamlandidi tarihten énce
olmamaldir),

¢) Mdasterinin adi ve adresi,

d) Belge numarasi,

e) Belgelendirme kapsami,
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f) Belgelendirme belirlenmis bir ddnemin sonunda gecerliligini kaybediyorsa, belgelendirme
dénemi veya son gecerlilik tarihi,

g) Belgelendirme programinin gerektirdigi diger her turlu bilgi.

h) Belgelendirilen UrGine ait tanimlayici bilgi,

i) Deney ve Muayene Raporu bilgisi (Deney ve Muayene Raporu ek olarak verilmektedir.)

e AT Tip inceleme Belgesi asagidaki sartlar yerine getirildikten sonra yayinlanmaktadir.

a) Belgelendirmenin verilmesi veya kapsaminin genigletiimesi kararinin karar verici tarafindan
alinmasi,
b) Tum belgelendirme sartlarinin yerine getiriimesi,

c) Belgelendirme anlagmasinin tamamlanmasi/imzalanmasi.

5.4.1.CE isareti kullanimi

CGS, uretim kontrol agamasina mudahil olmadigi ve 2006/42/AT Makine Emniyeti Yonetmeligi
Ek-1X gerekliligini saglamak igin, CE isaretinden sonra CGS’nin onaylanmis kurulus kimlik

numarasi kullaniilmamalidir.

AT Tip Inceleme Belgesi alan Uretici veya yetkili temsilcisi, makinenin Uzerine 2006/42/AT

Yonetmeligi Ek- Ill te tanimlanan CE isaretini ilistirebilir.

“CE” Uygunluk isareti CE harflerinden olugmalidir.
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“CE” uygunluk isareti yukaridaki resimde gdsterilen sekle sadik kalmak sartiyla bayGtaltr
veya kacultuldr.

“CE” uygunluk isaretinin ¢esitli unsurlari, esas olarak ayni disey 6¢liye sahip olmalidir.
Bu dl¢i 5 mm’den kiglk olmamaldir. Asgari boyut kiigik dlgekli makinalar igin dedistirilebilir.

“CE” uygunluk igareti, ayni teknik kullanilarak, imalatgi veya yetkili temsilcisinin adinin

hemen yakinina iligtiriimelidir.

5.5. Belgelendirilmig Uriinlerin Veri tabani

CGS, belgelendirmis oldugu Urlnlerin bilgilerini BF71_01_Belgelendirme Listesi ile kayit altina
alir ve Sanayi ve Teknoloji Bakanhgdinin resmi web sayfasindaki ONTEK kismina aktarir.
Belgelendirme listesinde asagidaki bilgiler yer almaktadir.

a) Miusteri adi,

b) Uriin tanimi,

¢) Makine Emniyeti Yonetmeligi maddesi,

d) Uygunlugun belgelendirildigi standard/standardlar ve diger normatif

dokiiman/dokimanlar,
e) Belgelendirme tarihi,

f) Belge gegerlilik suresi,

CGS, istendiginde en azindan, verilmis bir belgelendirmenin gegerliligi hakkindaki bilgileri

kamuya agmaktadir. Belge sorgulamasi, CGS web sayfasi Uzerinden yapilabilmektedir.

5.6. Gozetim Denetimi

5.6.1. CGS, 2006/42/AT Makine Emniyeti Yénetmeligi Ek.IX-Madde 9.3 “imalatgi her bes
yilda bir, Onaylanmis Kurulugtan AT Tip inceleme Belgesinin gegerliliginin yeniden gdzden
geciriimesini talep etmelidir.”  lgili madde geredi bes yilda bir gézetim faaliyetini

gerceklestirmektedir.

5.6.2. Gozetimde de; ilk basvuruda oldugu gibi, basvuru, basvuru degerlendirmesi, saha
tetkiki, sonu¢ degerlendirme, karar vericinin (Teknik Dizenleme Sorumlusu) gézden gegirmesi

ve bir belgelendirme karari bulunmaktadir.

5.6.3. CGS, son teknik gelismeleri de g6z 6nunde bulundurarak, belgenin gegcerliligini

korudugunu onaylarsa, belgenin stresini ilave bir bes yil daha yenilemektedir.
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5.6.4. CGS belgenin, teknik dosyanin ve diger tim dokimanlarin bir kopyasini belgenin
dizenlenme tarihinden itibaren en az 15 yil muhafaza etmektedir. Ayni muhafazayi imalatgi

firmanin da gercgeklestirmesi icin firmadan beyan almaktadir.

5.6.5. AT Tip inceleme Belgesinin gegerliliginin yenilenmedigi durumlarda, imalatgidan séz

konusu makinanin piyasaya arzini durdurduguna dair bir beyan alinmaktadir.

5.7. Belgelendirmeyi Etkileyen Degisiklikler

5.7.1 CGS, belgelendirme programinda, musteriyi etkileyen yeni veya revize edilmis sartlar
ortaya ciktiginda, bu degisikliklerin tim musterilere duyurulmasini, web sayfasi, mail ve
bilgilendirme yazisi géndererek saglamaktadir. CGS, bu degisikliklerin musteriler tarafindan
uygulandigini gozetim denetimleri ile kontrol etmekte ve programin gerektirdigi tedbirleri

almaktadir.

5.7.2 CGS, musteriden kaynaklanan degisiklikler dahil, belgelendirmeyi etkileyen diger

degisiklikleri g6z 6nunde bulundurarak yapacag: faaliyetler ile ilgili kararlari alir ve uygular.

5.7.3 Belgelendirmeyi etkileyen degisiklikleri uygulama faaliyetleri, gerektiginde, asagida

belirtilenleri icermektedir.

- Degerlendirme

- Gobzden gegirme

- Karar

- Belgelendirme kapsaminin genisletiimesi veya daraltilmasi amaciyla revize edilmis resmi
belgelendirme dokimantasyonunun yayimlanmasi,

- Revize edilmis gbzetim faaliyetlerine ait belgelendirme dokimantasyonunun

yayimlanmasi(gbzetim belgelendirme programinin bir parcasi ise).

Bu faaliyetler; Degerlendirme, Gézden gecirme, Belgelendirme karari, Belgelendirme
dokimantasyonu ve Belgelendiriimis arunler veri tabani uygulanabilir bolumlerine uygun
olarak tamamlanmaktadir. Kayitlar yukarida belirtilen faaliyetlerden herhangi birisinin kapsam

disinda birakilmasi gerekgelerini icermektedir.
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5.8. Belgelendirmenin sonlandirilmasi, askiya alinmasi, daraltilmasi veya geri
cekilmesi

Mdasterinin, belgelendirme sézlesmesine aykiri davranmasi, goézetimin bir sonucu olarak
veya diger bir sekilde belgelendirme sartlariyla ilgili bir uygunsuzluk kanitlandiginda, Karar
verici (TDS), Kalite Yonetim Temsilcisi ve Teknik Uzman (TU) durumu dikkatlice analiz etmekte

ve asagida belirtilen faaliyetlerden uygun olanini uygulamaktadir.

5.8.1. Belgenin askiya alinmasi

Asagidaki nedenlerden dolayi askiya alma islemi gergeklestirilir.

- Kurulusun sozlesme yukumluliklerini yerine getirmemesi,

- Belge verilen tesis adresindeki degisiklikten dolayi faaliyete ara vermesi sonucu
kurulusun talebi ile,

- Grev, lokavt, tevsi, reorganizasyon, tabii afetler, hammadde darlidi, siparis alamama
veya benzeri mlcbir sebeplerden kurulusun dretimini durdurmasi gibi durumlarda
kurulusun talebi ile,

- Belgelendirme tetkik tarihi esas alinarak kurulugun gézetim tetkiki tarihini gegtiginde,

- Belge ve logo kullanim sartlarina uymamak,

- Tetkikler sonucunda kigik uygunsuzluklar bulunmasi neticesinde kurulusun belirlenen
dizeltici faaliyetleri dngoérulen sire igerisinde (en fazla 3 ay) yerine getirememesi,

- Firmanin mali yukimlGlUklerini yerine getirmemesi,

Kurulug, belgenin askiya alinma kararinin tebliginden itibaren belge ve logo kullanimini
durdurur. Kurulusun askida kalma suresi en fazla 3 aydir. Aski sebeplerini gidermeyen

firmalarin belgesi iptal edilir.

5.8.2. Belge kapsaminin daraltiimasi

Uygun olmayan Urin gesitlerinin ¢ikariimasi amaciyla belgelendirme kapsaminin daraltiimasi

mumkundur.

- imalatgi firma, belge kapsaminda bulunan birtakim makinelerin Gretiminden

vazgectiginde,
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- Belge kapsaminda bulunan makinelerin, dGriin aile gruplandirmasinda degisiklik
oldugunda,
- Makinenin bazi alt modellerinin Uzerinde temel gereklilikleri karsilamayacak

degisiklikler oldugunda,

Belgenin kapsami daraltilir ve musteriye resmi yazi ile bildirilir. Eski belge geri ¢ekilir. Eski

belge geldikten sonra yeni belge yayinlanir.

5.8.3. Belgelendirmenin Sonlandiriimasi

Asagidaki nedenlerden dolayi belgelendirme sonlandirilir ve belge geri ¢ekilir.

- Musterinin talep etmesi,

- Askiya alma sebeplerinin verilen siirede ortadan kalkmamasi,

- Makine Uzerinde yapilan ciddi degisiklikler (temel gereklilikleri bozan),
- Makinenin markasinin iptal olmasi (marka tescil alinamamasi),

- Firmanin, habersiz adres degisikligi yapmasi,

- Firmanin belge kapsaminda ve Uzerinde degisiklik yapmasi,

- Belgelendirme standartlarinin iptal olmasi,

- Yonetmelik degisiklikleri,

- Tetkikler sonucunda buyuk uygunsuzluk bulunmasi,

5.8.4. Bildirimler

Belgelendirme sonlandirilirsa, askiya alinirsa, daraltilirsa veya geri cekilrse CGS,
belgelendirme programinda belirtilen tedbirleri almaktadir ve Urindn belgesinin devam ettigi
yéninde hicbir emare olmamasini saglamak amaciyla resmi belgelendirme dokimanlarinda,
kamuya acik bilgilerde, isaretlerin kullanimi igin verilen izinler vb.’de gerekli tim degisiklikleri
yapmaktadir.

Bdyle bir durumda,

o CGS durunlerin bilgilerini BF71_01_Belgelendirme Listesinde degistirir ve Sanayi ve
Teknoloji Bakanlhidinin resmi web sayfasindaki ONTEK kismina aktarir.

. CGS web sayfasindaki belge sorgulama kisminda, Urlnidn belgesinin durumunu
paylasir.

o Durum firmaya resmi yazi ile bildirilir.

o T.C Sanayi ve Teknoloji Bakanligi, Sanayi Genel Mudurligu, Teknik Dizenleme

Sorumlusu tarafindan resmi yazi ile bilgilendirilir.

o CGS web sitesinde iptal nedeni ve tarihi yayinlanir.
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o Belgesi iptal edilen firmadan satis yaptigi makine ile ilgili muasterileri bilgilendirmesi

istenir. Bu faaliyetler CGS tarafindan takip edilir.
o Belgesi iptal edilen firma ve artn bilgileri Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan
CIRCA (https://circabc.europa.eu/) adresine mail atilarak CGS ile ayni kapsamda

faaliyet gosteren diger onaylanmis kuruluglarin bilgilendirmesi yapilimig olur.

5.8.4.1 Belgelendirme askiya alinirsa veya daraltilirsa, CGS musteri temsilcisi resmi yazi ile
asagida belirtilenlerin yapilmasi icin musteriye bilgi vermektedir.
- Belgelendirme programina uygun sekilde, Grun/urinlerin belgelendirmesinin askiya
alinmasinin sonlandiriimasi ve belgelendirmenin devami igin gerekli faaliyetler,

- Belgelendirme programinin gerektirdigi diger faaliyetler.

5.8.4.2 Askiya alma sonrasinda belgelendirmenin eski durumuna getirilmesi durumunda CGS,
ariinin belgesinin devam etmekte oldugu yéninde uygun tim goésterimlerin mevcudiyetini
saglamak amaciyla resmi belgelendirme dokimanlarinda, kamuya acik bilgilerde, isaretlerin
kullanimi icin verilen izinler vb.’de gerekli tim degisiklikleri yapmaktadir. Belgelendirmenin eski
durumuna getiriimesinin bir sarti olarak belgelendirme kapsaminin daraltiimasi karari
verilimisse CGS, daraltiimis belge kapsaminin miusteriye acik bir sekilde bildiriminin ve
belgelendirme dokimantasyonu ve kamunun bilgilendirmesinde agik bir sekilde belirtiimesinin
saglanmasi icin resmi belgelendirme dokimanlarinda, kamunun bilgilendiriimesinde,

isaretlerin kullanim yetkileri vb.’de gerekli tim degisiklikleri yapmaktadir.

5.9. T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanligi, Turkak ve Diger Onaylanmig Kuruluslar ile
Isbirligi ve Bilgi Paylagimi

Makine Emniyet Yénetmeligi (2006/42/AT) kapsaminda, TURKIYE ve yurt disinda
gerceklestirilen uygunluk degerlendirme faaliyetleri (askiya alma, geri gekme, daraltma ve
belgenin iptali), T.C Sanayi ve Teknoloji Bakanligr’na ve Turkak’a, Teknik Dizenleme
Sorumlusu tarafindan, Belgelendirme Listesi ile yazih olarak yapilir.

iptal edilen belgeler igin ise ayrica,
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. Belgesi iptal edilen firma ve Grtn bilgileri Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan

CIRCA (https://circabc.europa.eu/) adresine mail atilarak CGS ile ayni kapsamda

faaliyet gosteren diger onaylanmis kuruluglarin bilgilendirmesi yapiimig olur.

o CGS ayni zamanda Avrupa komisyon karari dogrultusunda CGS ile ayni kapsamda
faaliyet gbsteren diger onaylanmis kuruluglara ec.europa.eu/enterprise/
newapproach/nando/web sitesinde belirtilen iletisim bilgilerine ulasarak gerekli

bilgilendirmeleri yapilir.

5.9.1. Sanayi Ve Teknoloji Bakanligi ve TURKAK ile iletisim;

CGS, Sanayi ve Teknoloji Bakanli§i ve TURKAK ile olan iletisimini, Sanayi ve Teknoloji
Bakanhginca Onaylanmis Kuruluslarin Gérevlendirilmesi, izlenmesi Ve Denetlenmesinde
Esas Alinacak Temel Kriterlere Dair Teblig SVGM: 2019/7 ve TURKAK rehberlerine gére
duzenlemektedir.

Bu kapsamda,;

o Teknik dizenleme sorumlusu ve/veya teknik uzmanin isinden ayrilmasi durumunda,
en ge¢ 45 is guna igerisinde ilgili yetkinlik ve tecribe sartlarini sadlayan personelin atamasini
yapilir ve s6z konusu personelin yetkinligine iliskin dokiiman ve belgeleri Bakanlik ve Turkak’a
iletir.

o CGS, Onaylanmis Kurulus goérev slresinin bildirimine iligkin olarak, mevcut gorev
suresinin sona erecegi tarihten en az 30 giin dnce, s6z konusu gdrev suresinin belirlenmesinde
esas alinan onaylanma amacli akreditasyon sertifikasinin yenilenerek Tirk¢e ve yeminli
tercime blrolarina onayl bir sekilde terciime ettirilmis veya TURKAK tarafindan diizenlenmis
olan ingilizce suretlerinin Bakanliga iletir.

o CGS 2006/42/AT Makine Emniyeti Yonetmeligi kapsamindaki Onaylanmis Kurulus
statUsu ile ilgili yapilan bildirime iliskin faaliyet ve yapisal 6zelliklerinde meydana gelen her
turlG degisikligi Bakanhga bildirir.

o CGS yaptigr tum iglemlere ve verdigi belgelere iligkin gerekli tim kayitlar tutar ve bu
kayitlar gerekli hallerde Bakanligin incelemesine sunulur.

o CGS Onaylanmis Kurulus goérevlendirmesi ile birlikte gerceklestirecegi belgelendirme
islemlerine iligkin faaliyetleri ONTEK Bilgi Sisteminde belirtilen usul ve esaslara gore yurutur.

o CGS belirlenen prosedurler ve yetkilerinin kapsami icinde faaliyetlerini strdidrmelerini

etkileyecek her tlrll yapisal degisikligi en ge¢ 30 glin icinde Bakanliga bildirir.
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o CGS iletisim bilgilerine iliskin her turli degisikligin en ge¢ 20 is glnu igerisinde
Bakanhga bildirir.

o Gegerlilik suresi dolan Mesleki Sorumluluk Sigortasi en ge¢ 30 is guni icerisinde
yenilenerek Bakanliga iletilir.

o CGS yeni belgelendirme ve kapsam genigletme kararlarini, belge aski durumlar ve
geri cekmelerine (iptal) iliskin kararlari Onaylanmis Kurulug goéreviendirmesini takip eden
surecgte, ONTEK sistemi tizerinden TC. Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanhgina iletir.

o CGS ISO/IEC 17065 Akreditasyon sertifikasinda olusan degisiklik ve/veya revizyonlar
hakkinda Bakanliga bilgi verilir.

5.9.2. Diger Onaylanmis Kuruluslar ile iletisim;

CGS yurt icinde bakanhk ve Turkak tarafindan yapilan bitlin paydas toplantilarina katilir ve

alinan kararlari uygular.

Yurt disinda, AB Konseyi, Nando tarafindan yapilan paydas toplantilarina katilim saglamaya
calisir ve buralarda alinan kararlari uygular. Onaylanmis kuruluslarin is birligini ve faaliyet

kalitesini arttiracak her tirll olugsum icerisinde yer alir.

Toplantilara TDS ve TU katilim saglar. Toplantilarda alinan kararlar, yapilan i¢ toplantilar ile
diger belgelendirme personellerine aktariir. Toplantilarda alinan kararlarin  kaplami

degerlendirilir ve etkilenen dokimantasyon/uygulama tzerinde gerekli degisiklikler yapilir.

Diger onaylanmig kuruluglarin belgelendirdigi trtnler ile ilgili bir eksiklik gormesi ve sikayet

almasi halinde bu durumu ilgili onaylanmig kuruluga ve gerekli ise yetkili otoritelere bildirir.

CGS, ayni topluluk uyumlastirma mevzuati kapsaminda onaylanmis olan, benzer uygunluk
degerlendirme faaliyetlerini yuriten ve ayni Urinleri kapsayan diger kuruluslara, olumsuz
uygunluk degerlendirme sonuglari ve talep tizerine olumlu uygunluk degerlendirme sonugclarina

iliskin hususlarda ilgili bilgileri saglamaktadir.

Tip Yonetmeligin hikUmlerini yerine getirmiyorsa, CGS bagvuru sahibine reddetme
gerekgelerini ayrintili bir sekilde belirtir ve AT Tip inceleme Belgesi vermeyi reddeder. CGS, bu
durumdan, basvuru sahibini, diger onaylanmis kuruluglari ve bildirimi yapan Uye Ulkeyi

haberdar eder.
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Komisyon, Uye Ulkeler ve diger onaylanmis kuruluslar, istemeleri halinde, AT Tip inceleme
Belgelerinin bir kopyasini elde edebilirler. Gegerli bir sebep sunularak, Komisyon ve Uye Ulkeler
teknik dosyanin ve onaylanmis kurulus tarafindan yapilmis olan inceleme sonugclarinin bir

kopyasini isteyebilirler.

6 REFERANSLAR

-TSEN ISO /IEC 17065
-TSEN ISO /IEC 17067
-2006/42/AT Makine Emniyeti Yonetmeligi

7 UYGULANABILIR DOKUMAN VE KAYITLAR

BF72_01_Basvuru Formu

BF73_01_Basvuru Gézden Gegirme Formu

BF74_01_Tetkik Plani

BF74_02_Teknik dosya inceleme formu

BF74_03_Uygunsuzluk Formu

BF74_04_Uyumlastinimisg Standartlar Soru Listesi
BF74_06_Makine Muayene Raporu

BF74_07_Tetkik Gézden Gegirme Formu

BF77_01_AT Tip inceleme Sertifikasi

HATA MODU VE ETKILERI ANALIZi (FMEA)

P510_01_Deney Sonuglarinin Rapor Haline Getirilmesi Prosediri
P55 55 Yerinde Deney Calismasi Proseduiri

BF74_16_Teknik Uzman Gdérevlendirme Formu,

BF74_17 Makine Emniyeti Teknik Dosya Saklama Kontrol Formu
BF74_18 Genel Calisma Kaydi Formu

8 KALITE KAYITLARI

P43_01_Dokiman ve Kayit Kontrol Prosedirii’ne gére uygulanir.
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